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1. На необработанных поверхностях поковок допускаются вмятины от
окалины, забоины и зачистка дефектов при условии, что глубина
указанных дефектов не выходит за пределы наименьших допускаемых
размеров поковок по классу точности Т4 ГОСТ 7505-89.
2. На поверхности "Б" допускается чернота (маркировать на
обработаной поверхности).
3. На поверхностях "Г" и "Д" допускаются наличие черноты,
необработанные поверхности.
4. Острые кромки притупить.
5. Маркировать обозначение фланца: 250-16-11-1-B-"марка стали"-IV
шрифтом 5-Пр3 ГОСТ 26.008-85.
6. Класс точности Т4, остальные ТТ по ГОСТ 7505-89 и ГОСТ
33259-2015.


